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A process for the manufacture of stockable dense road asphalt that is comprised of materials, having 
elements of a diameter from essentially zero to 10-30 mm, coated in a cutback or fluidified bitumen-based 
binder. The materials are separated Into at least two granulometries. The first group is a grouping of the 
smallest elements. The second group is a grouping of the remaining elements. The first group is coated 
with a first bituminous binder emulsion which is a catlonic cutback or fluidified bitumen emulsion with a 
fracture index greater than zero and having a residual binder viscosity measured on a Standard Tar 
Viscosimeter (10 mm, 25 DEG C.) of less than 50 seconds. The second group is coated with a second 
bituminous binder emulsion which is a cationic cutback or fluidified bitumen emulsion with a residual 
binder viscosity measured on a Standard Tar Viscosimeter (10 mm, 25 DEG C.) of between 1000 and 
2000 seconds. Both the coated groups are then mixed together for a few seconds. 
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Methode pour fabriquer h froid des enrobes denses bitu- 
mineux stockabies. La m^hode est caracterisSe en ce que 
I'enrobage des mat^riaux constitutifs est s^parS en fonction de 
leur granuIom6trie. II faut d'abord enrober les 6l6ments 0/2 ou 
0/4 mm avec une Emulsion de bitume particuliere et de les 
latsser en stock quelques temps. Ensuite enrober les autres 
^l^ments 2/D ou 4/D mm (D ^tant en millimitres la plus 
grande dimension des mat^rraux) avec une Emulsion cationique 
de liant bitumineux. Puis proc^dds pendant le cycle d'enrobage 
des 6l§ments 2/D ou 4/D mm d Tintroduction des Pigments 
enrobes 0/2 ou 0/4. 

On obtient ainsi un enrobe dense 0/D mm parfaitement 
homog§ne et stockabie d volont^. 
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La pr^sente invention conceme xme m^thode pour fabriquer a ftoid des enrobes 
denses bituaineux stockables. 

Ictuellement les enrobes denaes stodcablea sont fabrigu^s en chauffant les 
mat^aiix et /ou le liant d^enrobage qui est en g&a&al lan bitume fltoce ou flu- 
idifie. 

La granulometrie des enrobes denses est celle doimee par les coiirbes du 
Laboratoire Central des Ponts e± Chauas^es ou du Service d'Btudes Techniques des 
Eoutes et Aerodromes. II e'agit de mat&iaux O/d contenant de I'ordre de 5 h 10 ^ 
en poids d*el&nents fins passant au tamis de 80 microns* B etant la dimension des 
^l&nents les plus gros en gdn^ral de 10 h 30 mill 1 metres* 

L'ezirobage a Aroid de tels materiaux qui seront stockes . avant utilisation 
est actuellement tres difficile* On constate une repartition h6t6Togene du liant 
bituaineuz se traduisant par un excha sur les matdriauz les plus fins au detriment 
des elements les plus gros. 

La prdsente invention consiste & separer I'enrobage des materiaux en fonction 
de leur granulimetrxe. 

II faut d'abord enrober les elements fins de granulometrie 0/2 ou oA mm 
contenant de 1* ordre.de 16 k 20)« de materiaux passant au tamis de 80 microns avec 
une emulsion cationique de liant bitumineux dont I'indice de rupture sera superieur 
k 120 et la viscosite du liant residuel inferieua^fk 50 secondes mesuree au viscosi- 
fliktre S.T.V. 10 mm a 895 C. Le dosage de 1« emulsion variera de 30 a 80 litres pour 
une tonne de materiaux. Ces materiaux seront laiss^s en stock quelques temps. 

Puis proceder a I'enrobage des elements restant 2/D mm ou 4/D mm avec egalement 
une emulsion cationique de bitume fltixe ou fluidifie differente de celle utilisee 
pour les elements fins 0/2 mm ou oA mm. La viscosite du liant residuel de cette » 
emulsion sera compris entre 1000 et 2000 eecondes^mesuree au viscosimetre S.T.V. 
10 mm a 25**. Le dosage de 1« emulsion variera de 50 a 100 litres pour une tonne de 
materiaux. 

Ensuite a la fin de la phase d'enrobage des gravillons 2/D mm ou 4/D mm incorporer 
les elements fins 0/2 ou oA mm prealablement enrobes en continuant le malaxage 
pendant quelques secondes. 

On obtient ainsi un enrobe O/D mm parfaitement homogkne et stockable k volonte. 

Ceci est la fa^on de proceder avec les postes d*enrobage dits " diacontinus" . 

Cette mSme methode est egalement utilisable avec .les postes d'enrobage dits " 
contin-us ".II suffit d' incorporer les elements fins 0/2 ou oA mm prealablement 
enrobes au cours du malaxage des gros elements 2/D ou 4/Dmm. 

Cette methode pent egalement a'appliquer a la fabrication des materiaux enro'^es 
dits " graves -emulsions**. 

Cette methode est essentiellement destines a la fabrication d' enrobes denses 
bitumineux stodcables pour la confection ou la refection des routes ou pistes d* 
aerodromes. 
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l) M^thode pour fabriguer a froid des enrobds denses 

bitumineuz stockables caract^is^ en ce que l*enroba^ dea materiaux constitutlfs 
est separe en fonction de lew: granulom^trie. U faut d'abord enrober les elements 
0/2 ou 0/4 millimetres et les laisser en stock quelques temps. En suite enrober les 
5 ^l&oenta 2/d ou 4/i> mm. B ^tant la dimension mni-j mnm des materiaux en gaieral de 

10 & 30 am. 

2) H^tbode aelon la revendication 1 caract&isde par l*utillsation de deux sortes 
d' Emulsion de liants bitumineux. Ihie &m2lslon pour I'enrobage des materiaux de gra- 
sulom^trie 0/2 ou O/a mm. qui aura un indice de rupture superieur a 120 et une 

10 Tiscosit^ du liant r^siduel inferieure a 50 aecondes mesur^e au viscosim^tre S.T.V* 
10 mm? k 25^'0^^' Vue seconde dmulsion pour I'enroba^ des mat&riaux 2/d ou 4/b mm* 
dont la viscosity du liant residual aera compridientre 1000 et 2000 secondes 
mesur^e au viscosim&tre S.T.V. 10 iini« k 25^,0. . 

3) Kathode selon la revendication 1 ou la revendication 2 caraoterisee en ce que 
15 I'inizroduction des elements fins 0/2 ou 0/4* mm* est effeetuee pendant le cycle d* 

enrobage des ^l^ents les plus gros 2/d ou 4/D mm. 



OCID: <FR 262321 9A1J_> 



